DE IJSSEL COATINGS MAALISYSTEEMIT

LASIKUITUVENEET (POLYESTERI)

Lasikuitu - osmoosivaurioiden kunnostus

Lasikuitu - osmoosivaurioiden korjaaminen ja ehkdisy
Lasikuitu - vesilinjan alapuoliset osat

Lasikuitu - vesilinjan yldpuoliset osat

Lasikuitu - kansi

Lasikuitu - pintarakenteet

Lasikuitu - vuorausten takana olevat osat, pilssi, ankkuriboksi

AA4 Vuodesta 1930 toiminut De IJssel Coatings B.V. tarjoaa tdydellisen valikoiman
n F I Q FI pinnoitteita ja rakennusmateriaaleja purjeveneiden ja huviveneiden valmistuk-
A seen, korjaukseen ja huoltoon. Témén tuoteperheen materiaalit on kehitetty ja
ik id Bs B siddetty tarkkaan tarjoamaan optimaalisen suojan auringon, tuulen ja veden

vaikutuksia vastaan. Tuotteillemme on ominaista niiden kestdvyys ja kdyton
helppous.

Tuotevalikoima siséltdd materiaaleja terdksen, alumiinin, polyesterin ja puun suojaamiseksi.
Tuotteet voidaan jakaa seuraaviin tuoteryhmiin:

e [JMOPOX
Vihiliuottimiset, kaksikomponenttiset epoksituotteet.
e VARIOPOX
Epoksipohjaiset valmistusmateriaalit, tdyteaineet ja pinnoitteet, liuotinvapaat tuotteet.
e POLTIX
Tyydyttyméattdmaén polyesterihartsiin pohjautuvat korjausmateriaalit ja tdyteaineet.
e DOUBLE COAT

Double Coat on kaksikomponenttinen polyuretaanipinnoitesysteemi, joka antaa polyesterille, terdkselle, alumii-
nille, puulle ja epoksille korkealaatuisen pinnan seké pitkékestoisen vérin ja kiillon.

Tassd esitteessd annamme suosituksia standardimaalisysteemin kayttoon lasikuituisten purjeveneiden ja huvive-
neiden suojaamiseksi.

0: Lasikuitu - suurien osmoosivaurioiden kunnostus s.2

1: Lasikuitu - osmoosivaurioiden korjaaminen ja ehkéisy s.5

2: Lasikuitu - vesilinjan alapuoliset osat s. 9

3: Lasikuitu - vesilinjan yldpuoliset osat s. 12

4: Lasikuitu - kansi s. 16

5: Lasikuitu - pintarakenteet s. 20

6: Lasikuitu - vuorausten takana olevat osat, pilssi, ankkuriboksi s. 24
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Téssé ohjeessa kuvataan lasikuituveneen vesilinjan alapuolisten osien vakavien osmoosivaurioiden kunnostus.

Kun vesilinjan alapuolinen polyesterilasikuitu on pahasti osmoosin vaurioittama, on korjaaminen valttimatonta.
Tétd pinnoitussysteemid suositellaan timén tyyppisten huonokuntoisten pintojen kunnostukseen. Pinnoite sopii
yhteen useimpien antifouling-maalien kanssa.

Pienempien osmoosivaurioiden korjausta ja osmoosin ennaltachkédisyé varten katso seuraava luku "1. Osmoosi-
vaurioiden korjaaminen ja ehkaisy".

Osmoosin vaurioittama polyesterigelcoat, aiemmalla pinnoitteella tai ilman.

PINNAN ESIKASITTELY

1. Puhdista pinta huolellisesti poistaaksesi kaikki yliméérdinen lika kuten suola, lika, rasva ja muut vieraat ai-
neet, mieluiten painepesurilla ja sopivalla puhdistusaineella.
2. Poista vanha gelcoat ja vanhat maalikerrokset sekd antifouling-maali kokonaan. Soveltuvia menetelmid ovat:
¢ Hiekkapuhallus tai muu soveltuva hiova materiaali. Témaén jilkeen pintavaurioita voi tulla ndkyviin.
Korjaa vauriot ennen jatkamista.
*  Mekaaninen kaavinta: Kuoritaan tietty paksuus pinnasta pois. Lopputuloksena pinta on erittédin silea.
Hio P60 hiomapaperilla ennen jatkamista.
* Kaavinta sdhkoiselld maalikaapimella (GelPlane): Viltd viiltoja. Pinnasta poistetaan tietty paksuus kaa-
pimella. Lopputuloksena pinta on erittdin siled. Hio P60 hiomapaperilla ennen jatkamista.
*  Manuaalinen kaavinta kuumailmapuhaltimella: Edullinen menetelmé, mutta vie aikaa.
. Al4 kiytd kulmahiomakonetta, koska se aiheuttaa epitasaisen pinnan.
. Hio pinta P60 hiomapaperilla.
. Huuhtele pinta makealla vedelld ja nestemadiselld saippualla neutraloidaksesi ja poistaaksesi hapot.
. Tarkista pinnan pH. Toista huuhteluvaihe kunnes pinta saavuttaa neutraalin pH-arvon.
. Jatd pinta kuivumaan tdydellisesti, timéd saattaa viedd useamman kuukauden.
. Mittaa kosteuspitoisuus Skipper Plusin avulla. Hyviaksytty arvo on 15 asteikolla 2.
. Anna pinnan kuivua lisd4, jos kosteuspitoisuus on liian korkea.

O 031N N W

MATERIAALIT JA MENEKKI

Seuraavia materiaaleja kdytetddn tdssé pinnoitesysteemissé:

Variopox Epoksitidyte — menekki riippuu pinnan kunnosta

IJmopox HB Coating — menekki n. 0,5 1/ m* (osmoosivaurioiden kunnostus)
IJmopox Ohennin — menekki riippuu pinnan kunnosta

Double Coat Rasvanpoistaja — menekki riippuu kayttotavasta

Poltix M-EB vinyyliesterihartsi — menekki n. 0,5kg/m”

KAYTTO

[

Tarkista pinnan pH. PH-arvon pitiisi olla ldhelld neutraalia (7). Toista huuhtelu jos pinta on liian hapan.

2. Mittaa kosteuspitoisuus Skipper Plusin avulla. Anna pinnan kuivua, jos kosteus on yli 15 asteikolla 2.

3. Levitd kaksi kerrosta Poltix M-EB vinyyliesterihartsia. Kayti joka kerrokseen puuterisidottua lasikui-
tumattoa (nelidpainoltaan 150-220g/m2)

4. Viltd ilman jadmistd kerrosten véliin ilmaamalla mérka kuitu/hartsikerros ilmaustelalla.

5. Levitéd 3-4 kerrosta IJmopox HB coatingia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensd 375um
(vihintidn n. 0,51/m?). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen valissi.

6. Kaiyti antifouling-maalia tarvittaessa.
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LISATIETOJA

Vaurioituneet alueet ja kolot voidaan korjata kayttamalla kittid. Jokainen vaurio, naarmu tai huokosreiké tulee
korjata huolellisesti. Naarmut voidaan hioa ja tayttdd. Kolot ja halkeamat tulee hioa hiomapaperilla kunnes lami-
naatti on nékyvissd. Kitin kovettumisen jilkeen pinta tulee puhdistaa Double Coat rasvanpoistajalla.
Soveltuvia kittejd ovat:

*  Variopox epoksitdyte

*  Variopox LG epoksitiyte

*  Variopox viimeistelykitti

Jos ei ole tiedossa, onko edellinen pinnoite perustunut yksi- vai kaksikomponenttisille tuotteille, asian voi selvit-
tad yksinkertaisella testilld. Liota pieni pala kangasta Double Coat rasvanpoistajaan ja jétd se 15 minuutiksi ve-
neen maalipinnalle. Poista kangas ja tarkista pinta. Jos edellinen maali ei ole liuennut, pehmennyt eiké siti voi
helposti poistaa, kyseessd on mitd todennékdisimmin kaksikomponenttinen maali. Vain tdssi tapauksessa on
mahdollista levittda uutta kaksikomponenttimaalia pédlle.

Useimpia antifouling-maaleja voidaan levittdd [Jmopox HB Coatingin péille.

Huomioi, ettd [Jmopox ZF Primeria tai Double Coat maalia ei voi levittdd antifouling-maalin pédille. Tdma on
tirkedd ottaa huomioon vesilinjan yld- ja alapuolen rajalla.

Minké tahansa maalin kestdvyys riippuu monista muuttujista, muun muassa maalipinnan paksuudesta, levitysta-
vasta, tekijdn osaamisesta, levittdmisen ja kovettumisen aikaisista olosuhteista, kidyton aikaisista altistumisista
sekd pinnan esikésittelystd. Riittimaton pinnan esikésittely saattaa johtaa kupliin ja huonoon kiinnittymiseen.

Maalin hyva tarttuvuus saavutetaan perusteellisella pinnan esikésittelylld. Tama saadaan aikaiseksi hiomalla
pinta. Hionta on tarpeen my®ds silloin, kun kerrosten levittdmisen vélinen aika ylittdd annetun maksimiajan uu-
delleenmaalaukselle.

Viimeistelykerrosten levittdmisen aikana suosittelemme kéyttdméaén joka kerroksen vililld aina hienompaa hio-
mapaperia. Alla on annettu suositellut hiomapaperin karkeudet:

P24 - P36 Soveltuu terdkselle ennen IJmopox ZF primerin levittdmistd
P60 Sopii polyesterigelcoatille ennen epoksiliimojen ja liimamassojen kéyttod
P60 - P8O - Vanhojen maalikerrosten poistamiseen
- Alumiinin hiontaan ennen IJmopox ZF primerin kéyttod
P120 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-

le) hiomiseen
- Polyesterigelcoatin hiontaan ennen téyteaineiden/kittien kdyttod

P120 - P180 - Epoksitéytteille

- Polyesteritéytteille

- Puulle, ensimmadisen maalikerroksen jadlkeen

- IJmopox ZF Primerin ja/tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen joka kerroksen vililld

P180 - P220 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen

- IJmopox ZF Primerin tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen ennen Double Coat vene-
maalin levittdmista.

P220 - P280 Soveltuu gelcoatin hiontaan ennen Double Coat venemaalin leittdmisté.
P320 - P400 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan joka kerroksen valilla.
P600 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan ennen viimeistd Double Coat -kerrosta

kéytettdessd tummia virejd kuten DC 855, DC 854, RAL 5011 jne.

Hienompi kuin P600 | Soveltuu himmeiden alueiden poistamiseen ennen kiillotusta.
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Vai- Kerrok- Riittoisuus | Uudelleen- | Valmistelu ennen seu-

he sen pak- | (m¥/1) maalaus raavaa vaihetta

suus 20°C
kuivana
(pm)

1 Esikisittely

2 Levitd ensimmaiinen kerros Poltix n. 750 - heti Levitd molemmat ker-
M-EB vinyyliesterihartsia ja pulve- | pm rokset markaa marélle.
risidottua lasikuitumattoa (150- Lampétilan tulee olla
225g/m2) véhintddn 15C. Hionta

3 Levitd toinen kerros Poltix M-EB n. 750 - heti P120.
vinyyliesterihartsia ja pulverisidot- | pm
tua lasikuitumattoa (150-225g/m2)

4 Levitd ensimmaéinen kerros IJmo- 125 5,6 8h Kun seuraava kerros
pox HB coatingia (har- IJmopox HB Coatingia
maa/valkoinen) levitetddn 72h kuluessa

5 Levité toinen kerros IJmopox HB 125 5,6 8h ei esikdsittelyd vaadita,
coatingia (musta/harmaa) muussa tapauksessa

hionta P180.

6 Levitd kolmas kerros IJmopox HB 125 5,6 8h Kun pinnoitetaan anti-
coatingia (harmaa / valkoinen) fouling-maalilla 12h

kuluessa, ei vaadita
esikdsittelyd, muussa
tapauksessa hionta P180.

IJmopox ohentimen méaédra 0 2 4 6 8

tilavuudesta %

IJmopox HB coatingin kerros- 179 184 189 195 200

paksuus markéna kun kuiva
kerrospaksuus on 125 um

Tarkempia tietoja tdssd ohjeessa mainituista tuotteista saat teknisistd tiedoista (TDS).

Disclaimer
Vaikka tiedot ja suositukset esitetddn hyvdssd uskossa ja niiden uskotaan olevan oikeita julkaisuajankohtana, De
1Jssel Coatings B.V. ei takaa tietojen tiydellisyyttd ja tismdllisyyttd. Missdcdn tapauksessa De LJssel Coatings
B.V. ei ole vastuussa minkddnlaisista vahingoista joita aiheutuu timdn tiedon kdyttdmisestd. De IJssel Coatings
BV pidittdd oikeuden muuttaa tietoja ilman ennakkoilmoituksia. Tdssd julkaisussa olevat tiedot syrjdyttivdt
kaikki aiemmat julkaisut.
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Téssé ohjeessa kuvataan lasikuituveneen vesilinjan alapuolisten osien osmoosivaurioiden korjaaminen ja ehkai-

sy.

Osmoosivaurioiden korjaaminen tai ennaltachkdisy vesilinjan alapuolisissa osissa voi olla tarpeen seuraavista

syisté:

Osmoosivaurioiden ehkéisy: Lasikuituveneen pinnassa ei ole nakyvid merkkejid osmoosista ja gelcoat
on hyvésséd kunnossa. Osmoosin estdmiseksi tulevaisuudessa kdytetddn pinnoitussysteemia.
Osmoosivaurioiden korjaaminen: Lasikuituveneen pinnassa on eri asteisia osmoosivaurioita ja vaatii
korjausta. Osmoosivaurioiden korjaaminen suositellaan yleensd ammattilaisten tehtavaksi.

Oikean systeemin (ehkaisy vai korjaus) valinta riippuu pinnan kunnosta (ks.alla). Osmoosivaurioiden ehkaisya
suositellaan uusille veneille ja hyvékuntoisille vanhoille veneille.

Kun gelcoat on hyvissd kunnossa eiké pienid rakkuloita ole nékyvilla vesilinjan alapuolisella pinnalla,
voidaan kdyttdd osmoosivaurioiden ehkiisyyn tarkoitettua systeemié.

Kun pienid, paikallisia rakkulaisia alueita on nikyvilld pinnalla, nimé voidaan korjata osmoosivaurioi-
den korjaamiseen tarkoitetulla systeemilld. Témén jalkeen koko alue késitellddn osmoosivaurioiden eh-
kaisyyn tarkoitetulla systeemilld.

Kun yli 50% kokonaispinnasta on rakkuloiden peitossa, suositellaan koko alueen osmoosivaurioiden
kunnostukseen tarkoitetulla systeemilld (ks. edellinen luku).

PINNAN ESIKASITTELY

1. Hio pinta hiomapaperilla

2. Poista kaikki poly ja lika pinnalta

3. Tee pinnalle rasvanpoisto ja poista huolellisesti kaikki irrotusaineiden jaamait kayttden Double Coat
rasvanpoistajaa.

1. Puhdista pinta huolellisesti poistaaksesi kaikki yliméardinen lika kuten suola, lika, rasva ja muut vieraat
aineet, mieluiten painepesurilla ja sopivalla puhdistusaineella.

2. Poista taydellisesti kaikki aiempi yksikomponenttimaali ja antifoulingmaali (vaikka maalipinnat olisivat
hyvissd kunnossa).

3. Poista vanhat kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka eivét ole hyvin kiinni, mieluiten hiomapaperilla

4. Aiemmat kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka ovat hyvéssd kunnossa ja hyvin kiinni, tulee hioa auki,
mieluiten hiomapaperilla.

5. Anna pinnan kuivua, timé voi viedd muutaman kuukauden

6. Kaisittele pinta hiomapaperilla

7. Poista kaikki hiontapdly ja lika pinnasta

8. Kaisittele koko pinta kauttaaltaan Double Coat rasvanpoistajalla. Pinnan tulee olla kuiva ja rasvaton, po-
lyton ja puhdas.

1. Puhdista pinta huolellisesti poistaaksesi kaikki ylimédrdinen lika kuten suola, lika, rasva, osmoosin
happojdamit ja muut vieraat aineet, mieluiten painepesurilla ja sopivalla puhdistusaineella.

2. Poista kaikki aiemmat pinnoitteet, mukaanlukien gelcoat-pinta, hiekkapuhaltamalla, hiekkapesulla,
HotVac -systeemilld tai kaapimalla. Hiomapaperia suositellaan vain rakkojen poistamiseen pieneltd
alueelta (paikkakorjaukset).

3. Anna pinnan kuivua, timé voi viedd muutaman kuukauden. Kosteuden voi mitata kéyttdmalla sahkdoistd
kosteusmittaria kuten Skipper Plus. Kéytettdessd kosteusmittaria polyesterilasikuituun, vertaa aina lu-
kemia vesilinjan ylé- ja alapuolelta. Vaihtoehtoinen menetelma kosteuspitoisuuden tarkistamiseen on
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kiinnittdd pala muovikelmua teipilld pintaan. Kun 24-48 tunnin jdlkeen kelmun alla ei ndy kondensoitu-
nutta vettd, alue on riittdvén kuiva.

MATERIAALIT JA MENEKKI

Seuraavia materiaaleja kdytetddn téssé pinnoitesysteemissé:

Variopox Injektiohartsi — menekki n. 0,3 1/ m’

Variopox Epoksitédyte — menekki riippuu pinnan kunnosta

IJmopox HB Coating — menekki n. 0,5 1/ m” (osmoosivaurioiden ehkiisy)
IJmopox HB Coating — menekki n. 0,7 1/ m* (osmoosivaurioiden korjaaminen)
IJmopox Ohennin — menekki riippuu pinnan kunnosta

Double Coat Rasvanpoistaja — menekki riippuu kayttotavasta

KAYTTO

1. Korjaa naarmut, halkeamat ja muut vaurioituneet alueet Variopox epoksitéytteelld. Hio pinta hiomapa-
perilla kovettumisen jdlkeen.

2. Levitd 3-4 kerrosta [Jmopox HB coatingia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensd 375um
(vihintidn n. 0,51/m?). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissa.

3. Kaiyti antifouling-maalia tarvittaessa.

1. Leviti yksi kerros Variopox injektiohartsia (vahintdén n. 0,3 I/m?). Hio pinta hiomapaperilla kovettumi-
sen jilkeen.

2. Korjaa rakkulat, naarmut, halkeamat ja muut vaurioituneet alueet Variopox epoksitéytteelld. Hio pinta
hiomapaperilla kovettumisen jélkeen.

3. Levitd 4-5 kerrosta IJmopox HB coatingia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensd 500pm
(vihintidn n. 0,7 I/m®). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissa.

4. Kaiytd antifouling-maalia tarvittaessa.

Korjaa vaurioituneet alueet kuten osmoosivaurioiden ennaltaehkaisyssa.

LISATIETOJA

Vaurioituneet alueet ja kolot voidaan korjata kayttamalld kittid. Jokainen vaurio, naarmu tai huokosreiké tulee
korjata huolellisesti. Naarmut voidaan hioa ja tayttdd. Kolot ja halkeamat tulee hioa hiomapaperilla kunnes lami-
naatti on nékyvissd. Kitin kovettumisen jilkeen pinta tulee puhdistaa Double Coat rasvanpoistajalla.
Soveltuvia kittejd ovat:

*  Variopox epoksitdyte

*  Variopox LG epoksitiyte

*  Variopox viimeistelykitti

Jos ei ole tiedossa, onko edellinen pinnoite perustunut yksi- vai kaksikomponenttisille tuotteille, asian voi selvit-
tad yksinkertaisella testilld. Liota pieni pala kangasta Double Coat rasvanpoistajaan ja jitd se 15 minuutiksi ve-
neen maalipinnalle. Poista kangas ja tarkista pinta. Jos edellinen maali ei ole liuennut, pehmennyt eiké siti voi
helposti poistaa, kyseessd on mitd todennikdisimmin kaksikomponenttinen maali. Vain tdssé tapauksessa on
mahdollista levittdd uutta kaksikomponenttimaalia pédlle.

Useimpia antifouling-maaleja voidaan levittdd [Jmopox HB Coatingin péille.
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Huomioi, ettd [Jmopox ZF Primeria tai Double Coat maalia ei voi levittdd antifouling-maalin pédille. Tamé on
tirkedd ottaa huomioon vesilinjan yld- ja alapuolen rajalla.

Minké tahansa maalin kestdvyys riippuu monista muuttujista, muun muassa maalipinnan paksuudesta, levitysta-
vasta, tekijdn osaamisesta, levittdmisen ja kovettumisen aikaisista olosuhteista, kdyton aikaisista altistumisista
sekd pinnan esikésittelystd. Riittdmdton pinnan esikésittely saattaa johtaa kupliin ja huonoon kiinnittymiseen.

Maalin hyvai tarttuvuus saavutetaan perusteellisella pinnan esikasittelylld. Tdméa saadaan aikaiseksi hiomalla
pinta. Hionta on tarpeen my®ds silloin, kun kerrosten levittdmisen vélinen aika ylittdd annetun maksimiajan uu-
delleenmaalaukselle. Viimeistelykerrosten levittdmisen aikana suosittelemme kdyttdméaan joka kerroksen vélilld
aina hienompaa hiomapaperia. Alla on annettu suositellut hiomapaperin karkeudet:

P24 - P36 Soveltuu terdkselle ennen IJmopox ZF primerin levittdmistd
P60 Sopii polyesterigelcoatille ennen epoksiliimojen ja liimamassojen kéyttod
P60 - P8O - Vanhojen maalikerrosten poistamiseen
- Alumiinin hiontaan ennen IJmopox ZF primerin kéyttoa
P120 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen
- Polyesterigelcoatin hiontaan ennen téyteaineiden/kittien kdyttod
P120 - P180 - Epoksitéytteille
- Polyesteritéytteille
- Puulle, ensimmadisen maalikerroksen jalkeen
- IJmopox ZF Primerin ja/tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen joka kerroksen vililld
P180 - P220 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen
- IJmopox ZF Primerin tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen ennen Double Coat vene-
maalin levittdmista.
P220 - P280 Soveltuu gelcoatin hiontaan ennen Double Coat venemaalin leittdmisté.
P320 - P400 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan joka kerroksen vililla.
P600 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan ennen viimeistd Double Coat -kerrosta
kéytettdessd tummia virejd kuten DC 855, DC 854, RAL 5011 jne.
Hienompi kuin P600 | Soveltuu himmeiden alueiden poistamiseen ennen kiillotusta.

Osmoosivaurioiden ennaltaehkiisy

Vai- Kerrok- Riittoisuus | Uudelleen- | Valmistelu ennen seu-

he sen pak- | (m¥1) maalaus raavaa vaihetta

suus 20°C
kuivana
(pm)

1 Esikisittely

2 Tee korjaukset Variopox epoksi- - - 48h Hionta P180
taytteelld, Variopox viimeistelyki-
tilld tai Variopox LG epoksitiytteel-

14.

3 Levitd ensimmaéinen kerros IJmo- 125 5,6 8 h Kun seuraava kerros
pox HB coatingia (har- IJmopox HB Coatingia
maa/valkoinen) levitetddn 72h kuluessa

4 Levité toinen kerros IJmopox HB 125 5,6 8h ei esikdsittelyd vaadita,
coatingia (harmaa/valkoinen) muussa tapauksessa

hionta P180.

5 Levitd kolmas kerros IJmopox HB 125 5,6 8h Pinnoitettaessa anti-
coatingia (harmaa / valkoinen) fouling-maalilla 12h

kuluessa ei esikésittelya,
muuten hionta P180.
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Osmoosivaurioiden korjaaminen

Vai- Kerrok- | Riittoisuus | Uudelleen- | Valmistelu ennen seu-

he sen pak- | (m¥/I) maalaus raavaa vaihetta

suus 20°C
kuivana
(pum)

1 Esikisittely

2 Levité yksi kerros Variopox injek- - 33 24h
tiohartsia

3 Tee korjaukset Variopox epoksi- - - 48h Hionta P180
taytteelld, Variopox viimeistelyki-
tilld tai Variopox LG epoksitaytteel-

14.

4 Levitd ensimmadinen kerros IJmo- 125 5,6 8 h Kun seuraava kerros
pox HB coatingia (har- IJmopox HB Coatingia
maa/valkoinen) levitetddn 72h kuluessa

5 Levité toinen kerros IJmopox HB 125 5,6 8h ei esikdsittelyd vaadita,
coatingia (harmaa/valkoinen) muussa tapauksessa

6 Levitd kolmas kerros IJmopox HB 125 5,6 8h hionta P180.
coatingia (harmaa/valkoinen)

7 Levitd neljds kerros IJmopox HB 125 5,6 8h Kun pinnoitetaan anti-
coatingia (harmaa / valkoinen) fouling-maalilla 12h

kuluessa, ei vaadita
esikdsittelyd, muussa
tapauksessa hionta P180.

IJmopox ohentimen méaéra 0 2 4 6 8

tilavuudesta %

IJmopox HB coatingin kerros- 179 184 189 195 200

paksuus markéna kun kuiva
kerrospaksuus on 125 um

Tarkempia tietoja tdssd ohjeessa mainituista tuotteista saat teknisistd tiedoista (TDS).

Disclaimer
Vaikka tiedot ja suositukset esitetddn hyvdssd uskossa ja niiden uskotaan olevan oikeita julkaisuajankohtana, De
1Jssel Coatings B.V. ei takaa tietojen tiydellisyyttd ja tismdllisyyttd. Missdcdn tapauksessa De LJssel Coatings
B.V. ei ole vastuussa minkddnlaisista vahingoista joita aiheutuu timdn tiedon kdyttdmisestd. De IJssel Coatings
BV pidittdd oikeuden muuttaa tietoja ilman ennakkoilmoituksia. Tdssd julkaisussa olevat tiedot syrjdyttivdt
kaikki aiemmat julkaisut.
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Tésséd ohjeessa kuvataan lasikuituveneen vesilinjan alapuolisten osien pinnoitus 2-komponenttisella epoksipin-
noitteella.

Tédma pinnoitesysteemi voidaan levittdd suoraan asianmukaisesti esikdsitellyn gelcoat-pinnan paélle ja se tarjoaa
erinomaisen suojan osmoosia vastaan. Pinnoite voidaan késitelld useimmilla antifouling-maaleilla.

Hyviakuntoinen polyesterigelcoat, ilman osmoosivaurioita. Katso ohje 1 osmoosin vaurioittamien alueiden kor-
jaamiseen.

PINNAN ESIKASITTELY

1. Tee pinnalle rasvanpoisto ja poista huolellisesti kaikki irrotusaineiden jaamat kayttden Double Coat
rasvanpoistajaa.

2. Hio pinta hiomapaperilla

Poista kaikki poly ja lika pinnalta

4. Toista kisittely runsaalla méérélla Double Coat rasvanpoistajaa. Pinnan tulisi olla kuiva ja rasvaton, p6-
lyton ja puhdas.

(98]

1. Puhdista pinta huolellisesti poistaaksesi kaikki ylimédrdinen lika kuten suola, lika, rasva ja muut vieraat
aineet, mieluiten painepesurilla ja sopivalla puhdistusaineella.

2. Poista vanhat yksikomponenttimaalikerrokset kokonaan (vaikka ne olisivat hyvéssd kunnossa).

3. Poista edelliset kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka eivét pysy hyvin kiinni pinnassa, mieluiten hio-
mapaperilla

4. Anna pinnan kuivua.

5. Hio pinta hiomapaperilla.

6. Aiemmat kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka ovat hyviassa kunnossa ja pysyvét hyvin kiinni pinnas-
sa, tulisi hioa auki, mieluiten hiomapaperilla.

7. Poista kaikki p6ly ja lika pinnasta.

8. Tee pinnalle rasvanpoisto Double Coat rasvanpoistajalla. Pinnan tulee olla kuiva ja rasvaton, polyton ja
puhdas kaikesta liasta.

MATERIAALIT JA MENEKKI

Seuraavia materiaaleja kdytetddn téssd pinnoitesysteemissa:
Variopox Epoksitédyte — menekki riippuu pinnan kunnosta
Variopox LG epoksitidyte — menekki riippuu pinnan kunnosta
IJmopox HB Coating — menekki n. 0,3 1/ m*

IJmopox Ohennin — menekki riippuu pinnan kunnosta
Double Coat Rasvanpoistaja — menekki riippuu kayttotavasta

KAYTTO

1. Levitd 2-3 kerrosta [JImopox HB coatingia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensa
225um (vihintidn n. 0,3 I/m®). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissa.
2. Kaiytd antifouling-maalia tarvittaessa.

1. Korjaa vaurioituneet alueet sopivalla kitilld. Hio pinta hiomapaperilla kovettumisen jalkeen.
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2. Levitd 2-3 kerrosta [Jmopox HB coatingia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensd 225um
(vihintidn n. 0,3 I/m®). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissa.
3. Kaiyti antifouling-maalia tarvittaessa.

Korjaa vaurioituneet alueet kuten aiempien maalattujen pintojen kohdalla.

LISATIETOJA

Vaurioituneet alueet ja kolot voidaan korjata kadyttamalld kittid. Jokainen vaurio, naarmu tai huokosreiké tulee
korjata huolellisesti. Naarmut voidaan hioa ja tayttdd. Kolot ja halkeamat tulee hioa hiomapaperilla kunnes lami-
naatti on nékyvissd. Kitin kovettumisen jélkeen pinta tulee puhdistaa Double Coat rasvanpoistajalla.
Soveltuvia kittejd ovat:

*  Variopox epoksitdyte

*  Variopox LG epoksitiyte

*  Variopox viimeistelykitti

Jos ei ole tiedossa, onko edellinen pinnoite perustunut yksi- vai kaksikomponenttisille tuotteille, asian voi selvit-
tad yksinkertaisella testilld. Liota pieni pala kangasta Double Coat rasvanpoistajaan ja jitd se 15 minuutiksi ve-
neen maalipinnalle. Poista kangas ja tarkista pinta. Jos edellinen maali ei ole liuennut, pehmennyt eiké siti voi
helposti poistaa, kyseessd on mitd todennékdisimmin kaksikomponenttinen maali. Vain tdssi tapauksessa on
mahdollista levittda uutta kaksikomponenttimaalia péille.

Useimpia antifouling-maaleja voidaan levittdd [Jmopox HB Coatingin péille.

Huomioi, ettd [Jmopox ZF Primeria tai Double Coat maalia ei voi levittdd antifouling-maalin pédille. Tamé on
tirkedd ottaa huomioon vesilinjan yld- ja alapuolen rajalla.

Minké tahansa maalin kestidvyys riippuu monista muuttujista, muun muassa maalipinnan paksuudesta, levitysta-
vasta, tekijdn osaamisesta, levittdmisen ja kovettumisen aikaisista olosuhteista, kdyton aikaisista altistumisista
sekd pinnan esikdsittelystd. Riittdmaton pinnan esikésittely saattaa johtaa kupliin ja huonoon kiinnittymiseen.

Maalin hyvai tarttuvuus saavutetaan perusteellisella pinnan esikasittelylld. Tdméa saadaan aikaiseksi hiomalla
pinta. Hionta on tarpeen my®ds silloin, kun kerrosten levittdmisen vélinen aika ylittdd annetun maksimiajan uu-
delleenmaalaukselle.

Viimeistelykerrosten levittdmisen aikana suosittelemme kéyttdméaén joka kerroksen vililld aina hienompaa hio-
mapaperia. Alla on annettu suositellut hiomapaperin karkeudet:

P24 - P36 Soveltuu terdkselle ennen IJmopox ZF primerin levittdmistd
P60 Sopii polyesterigelcoatille ennen epoksiliimojen ja liimamassojen kéyttod
P60 - P8O - Vanhojen maalikerrosten poistamiseen
- Alumiinin hiontaan ennen IJmopox ZF primerin kéyttda
P120 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-

le) hiomiseen
- Polyesterigelcoatin hiontaan ennen téyteaineiden/kittien kayttod

P120 - P180 - Epoksitéytteille

- Polyesteritéytteille

- Puulle, ensimmadisen maalikerroksen jadlkeen

- IJmopox ZF Primerin ja/tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen joka kerroksen vililld
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P180 - P220 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen
- IJmopox ZF Primerin tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen ennen Double Coat vene-
maalin levittdmista.

P220 - P280 Soveltuu gelcoatin hiontaan ennen Double Coat venemaalin leittdmistd.

P320 - P400 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan joka kerroksen valilla.

P600 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan ennen viimeistd Double Coat -kerrosta

kéytettdessd tummia virejd kuten DC 855, DC 854, RAL 5011 jne.

Hienompi kuin P600 | Soveltuu himmeiden alueiden poistamiseen ennen kiillotusta.

Vai- Kerrok- | Riittoisuus | Uudelleen- | Valmistelu ennen seu-

he sen pak- | (m¥1) maalaus raavaa vaihetta

suus 20°C
kuivana
(pm)

1 Esikisittely

2 Tee korjaukset Variopox epoksi- - - 48h Hionta P180
taytteelld, Variopox viimeistelyki-
tilld tai Variopox LG epoksitiytteel-

14.

3 Levitd ensimmaéinen kerros IJmo- 75 9,3 8h Kun seuraava kerros
pox HB coatingia (har- IJmopox HB Coatingia
maa/valkoinen) levitetddn 72h kuluessa

4 Levité toinen kerros IJmopox HB 75 9,3 8h ei esikdsittelyd vaadita,
coatingia (harmaa/valkoinen) muussa tapauksessa

hionta P180.

5 Levitd kolmas kerros IJmopox HB 75 9,3 8h Kun pinnoitetaan anti-
coatingia (harmaa / valkoinen) fouling-maalilla 12h

kuluessa, ei vaadita
esikdsittelyd, muussa
tapauksessa hionta P180.

IJmopox ohentimen méaédra 0 2 4 6 8

tilavuudesta %

IJmopox HB coatingin kerros- 107 110 113 117 120

paksuus mérkénd kun kuiva

kerrospaksuus on 75 pm

Tarkempia tietoja tdssd ohjeessa mainituista tuotteista saat teknisistd tiedoista (TDS).

Disclaimer

Vaikka tiedot ja suositukset esitetddn hyvdssd uskossa ja niiden uskotaan olevan oikeita julkaisuajankohtana, De
1Jssel Coatings B.V. ei takaa tietojen tdydellisyyttd ja tismdllisyyttd. Missddn tapauksessa De LJssel Coatings
B.V. ei ole vastuussa minkdcinlaisista vahingoista joita aiheutuu timdn tiedon kdyttimisestd. De IJssel Coatings
BV pidittdd oikeuden muuttaa tietoja ilman ennakkoilmoituksia. Tdssd julkaisussa olevat tiedot syrjdyttivdt
kaikki aiemmat julkaisut.
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Tésséd ohjeessa kuvataan lasikuituveneen vesilinjan ylédpuolisten osien pinnoitus 2-komponenttisella polyure-
taanisysteemilla.

Tédma pinnoitesysteemi voidaan levittdd suoraan asianmukaisesti esikdsitellyn gelcoat-pinnan péaille. Pinnoite on
naarmunkestivi, kestdd laajan skaalan kemikaaleja ja antaa erinomaisen pysyvyyden viérille ja kiillolle.

Hyvékuntoinen polyesterigelcoat

PINNAN ESIKASITTELY

1. Tee pinnalle rasvanpoisto ja poista huolellisesti kaikki irrotusaineiden jaamat kédyttden Double Coat
rasvanpoistajaa.

2. Hio pinta hiomapaperilla

Poista kaikki poly ja lika pinnalta

4. Toista kisittely runsaalla méérélla Double Coat rasvanpoistajaa. Pinnan tulisi olla kuiva ja rasvaton, p6-
lyton ja puhdas.

(98]

1. Puhdista pinta huolellisesti poistaaksesi kaikki ylimédrdinen lika kuten suola, lika, rasva ja muut vieraat
aineet, mieluiten painepesurilla ja sopivalla puhdistusaineella.

2. Poista vanhat yksikomponenttimaalikerrokset kokonaan (vaikka ne olisivat hyvéssd kunnossa).

3. Poista edelliset kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka eivét pysy hyvin kiinni pinnassa, mieluiten hio-
mapaperilla

4.  Anna pinnan kuivua.

5. Hio pinta hiomapaperilla.

6. Aiemmat kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka ovat hyvidssd kunnossa ja pysyvét hyvin kiinni pinnas-
sa, tulisi hioa auki, mieluiten hiomapaperilla.

7. Poista kaikki p6ly ja lika pinnasta.

8. Tee pinnalle rasvanpoisto Double Coat rasvanpoistajalla. Pinnan tulee olla kuiva ja rasvaton, polyton ja
puhdas kaikesta liasta.

MATERIAALIT JA MENEKKI

Seuraavia materiaaleja kdytetddn téssé pinnoitesysteemissé:
IJmopox ZF Primer — menekki riippuu pinnan kunnosta
IJmopox Ohennin — menekki riippuu pinnan kunnosta
Double Coat venemaali — menekki n. 0,3 kg / m*

Double Coat telaohennin — menekki riippuu kéyttotavasta
Double Coat Rasvanpoistaja — menekki riippuu kayttotavasta

KAYTTO

1. Jos pinnassa on nékyvissd mikrohuokosia, tee esikdsittely 1-2 kerroksella [Jmopox ZF primeria. Hio
pinta hiomapaperilla joka kerroksen vélissé.

2. Levitd 3 kerrosta Double Coat venemaalia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensd 120pm
(vihintidn n. 0,3 kg/m?). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissi.

1. Korjaa vaurioituneet alueet sopivalla kitilld. Hio pinta hiomapaperilla kovettumisen jalkeen.
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2. Jos pinnalla ndkyy mikrohuokosia, tee esikisittely 1-2 kerroksella IJmopox ZF primeria. Hio pinta
hiomapaperilla joka kerroksen vélissa.

3. Levitéd 3 kerrosta Double Coat venemaalia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensi 120um
(vihintidn n. 0,3 kg/m?). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissi.

Korjaa vaurioituneet alueet kuten aiempien maalattujen pintojen kohdalla.

LISATIETOJA

Vaurioituneet alueet ja kolot voidaan korjata kayttamalla kittid. Jokainen vaurio, naarmu tai huokosreiké tulee
korjata huolellisesti. Naarmut voidaan hioa ja tayttdd. Kolot ja halkeamat tulee hioa hiomapaperilla kunnes lami-
naatti on nékyvissd. Kitin kovettumisen jélkeen pinta tulee puhdistaa Double Coat rasvanpoistajalla. Levitd 2
kerrosta Double Coat venemaalia korjtuille alueille vahentddksesi kitin huokoisuutta - timd myds estdd himmei-
den alueiden nékymistd lopullisessa maalipinnassa.

Soveltuvia kittejd ovat:

*  Variopox epoksitdyte (vaaleanvihred, erinomainen vedenkestdvyys, hyvét hiontaominaisuudet)

*  Variopox LG epoksitdyte (harmaa, erinomainen vedenkestdvyys, kevyt, hyvét hiontaominaisuudet)

*  Variopox viimeistelykitti (kermanvérinen, erinomainen vedenkestivyys, hyvit hiontaominaisuudet)

*  Poltix yleiskitti (harmaa, kovettuu nopeasti, erinomaiset hiontaominaisuudet, vain vesilinjan yldpuolel-
le)

* IImofix viimeistelykitti (valkoinen, nopeasti kovettuva, siled, erinomaiset hiontaominaisuudet, vain ve-
silinjan yldpuolelle)

¢ Poltix lasikuitukitti (nopeasti kovettuva, isompien korjausten tekemiseen, viimeistely Poltix yleiskitilla
tai IJmofix viimeistelykitilla, vain vesilinjan yldpuolelle)

Jos ei ole tiedossa, onko edellinen pinnoite perustunut yksi- vai kaksikomponenttisille tuotteille, asian voi selvit-
tad yksinkertaisella testilld. Liota pieni pala kangasta Double Coat rasvanpoistajaan ja jitd se 15 minuutiksi ve-
neen maalipinnalle. Poista kangas ja tarkista pinta. Jos edellinen maali ei ole liuennut, pehmennyt eiké sitd voi
helposti poistaa, kyseessd on mitd todennékdisimmin kaksikomponenttinen maali. Vain tdssi tapauksessa on
mahdollista levittdd uutta kaksikomponenttimaalia péille.

Mikrohuokosia ilmenee sekd uudessa ettd vanhassa ikdantyneessd gelcoat-pinnassa. Mikrohuokoset ovat pienid
huokosreikié pinnassa. Jos tdllaisen pinnan maalaa Double Coat venemaalilla, pinta saattaa jadda huonolaatui-
seksi. Pinnan késittely primerilla, kuten [Jmopox ZF Primerilla, estdi tdllaiset ongelmat.

Pienet hiushalkeamat ja halkeamat lasikuitupinnalla ovat vaikeita korjata. Kittid on vaikea lisétd koska hal-
keamat ovat liian pienid ja liian hankalia hiottavaksi. Pitdva korjaus on mahdollista kdyttéden reilusti [Jmopox ZF
Primeria (tai [Jmopox HB Coatingia). Levitd aine lastalla ja hiero primeri halkeamiin. Toista jos tarpeellista.
Téman jélkeen hio pinta ja levitd seuraava kerros maalisysteemista.

Huomioi, ettd [Jmopox ZF Primeria tai Double Coat maalia ei voi levittdd antifouling-maalin pédille. Tdémaé on
tirkedd ottaa huomioon vesilinjan yld- ja alapuolen rajalla.

Minké tahansa maalin kestdvyys riippuu monista muuttujista, muun muassa maalipinnan paksuudesta, levitysta-
vasta, tekijdn osaamisesta, levittdmisen ja kovettumisen aikaisista olosuhteista, kdyton aikaisista altistumisista
sekd pinnan esikésittelystd. Riittdmaton pinnan esikasittely saattaa johtaa kupliin ja huonoon kiinnittymiseen.
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Maalin hyvai tarttuvuus saavutetaan perusteellisella pinnan esikasittelylld. Tdméa saadaan aikaiseksi hiomalla
pinta. Hionta on tarpeen my®ds silloin, kun kerrosten levittdmisen vélinen aika ylittdd annetun maksimiajan uu-

delleenmaalaukselle.

Viimeistelykerrosten levittdmisen aikana suosittelemme kéyttdmaén joka kerroksen vililld aina hienompaa hio-
mapaperia. Alla on annettu suositellut hiomapaperin karkeudet:

P24 - P36 Soveltuu terdkselle ennen IJmopox ZF primerin levittdmistd
P60 Sopii polyesterigelcoatille ennen epoksiliimojen ja liimamassojen kéyttod
P60 - P8O - Vanhojen maalikerrosten poistamiseen
- Alumiinin hiontaan ennen IJmopox ZF primerin kéyttda
P120 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen
- Polyesterigelcoatin hiontaan ennen téyteaineiden/kittien kdyttod
P120 - P180 - Epoksitéytteille
- Polyesteritéytteille
- Puulle, ensimmadisen maalikerroksen jalkeen
- IJmopox ZF Primerin ja/tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen joka kerroksen vililld
P180 - P220 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen
- IJmopox ZF Primerin tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen ennen Double Coat vene-
maalin levittdmista.
P220 - P280 Soveltuu gelcoatin hiontaan ennen Double Coat venemaalin leittdmista.
P320 - P400 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan joka kerroksen valilla.
P600 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan ennen viimeistd Double Coat -kerrosta
kéytettdessd tummia virejd kuten DC 855, DC 854, RAL 5011 jne.
Hienompi kuin P600 | Soveltuu himmeiden alueiden poistamiseen ennen kiillotusta.
Vai- Kerrok- | Riittoisuus | Uudelleen- | Valmistelu ennen seu-
he sen pak- | (m¥1) maalaus raavaa vaihetta
suus 20°C
kuivana
(pm)
1 Esikisittely
2 Tee korjaukset Varipox epoksitayt- | - - 48 h Hionta P180. Kayta
teelld, Poltix yleiskitilld tai [Jmofix Double Coat maalia
viimeistelykitilla paikkakorjaukseen kun
pinnassa ei mikro-
huokoisuutta
3 Kayta [jmopox ZF primeria jos 50 11 16 h Hionta P180
pinnassa on mikrohuokoisuutta
4 Levitd ensimmadinen kerros Double | 40 10,8 24 h Kun levitetddn seuraava
Coatia maalikerros 48 h sisilla
5 Levité toinen kerros Double Coatia | 40 10,8 24 h ei tarvita esikdsittelyd,
muussa tapauksessa
hionta P240-320. Kayta
kerrosten vililld aina
hienompaa hiomapape-
ria ndkyvien naarmujen
estdmiseksi.
6 Levitd kolmas kerros Double Coatia | 40 10,8
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IJmopox ohentimen méaéra 0 3 6 9 12
tilavuudesta %

Ijmopox ZF Primerin kerros- 91 94 96 99 102
paksuus mérkénd kun kuiva

kerrospaksuus on 50um

Double Coat telaohentimen 0 2 4 6 8
médrd tilavuudesta %

Double Coat venemaalin ker- 77 78 80 82 84

rospaksuus mirkana kun kuiva
kerrospaksuus on 40 pm

Tarkempia tietoja tdssd ohjeessa mainituista tuotteista saat teknisistd tiedoista (TDS).

Disclaimer

Vaikka tiedot ja suositukset esitetddn hyvdssd uskossa ja niiden uskotaan olevan oikeita julkaisuajankohtana, De

1Jssel Coatings B.V. ei takaa tietojen tdydellisyyttd ja tismdllisyyttd. Missddn tapauksessa De LJssel Coatings

B.V. ei ole vastuussa minkddinlaisista vahingoista joita aiheutuu timdn tiedon kdyttdmisestd. De IJssel Coatings

BV pidittdd oikeuden muuttaa tietoja ilman ennakkoilmoituksia. Tdssd julkaisussa olevat tiedot syrjdyttivdt

kaikki aiemmat julkaisut.
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Tésséd ohjeessa kuvataan lasikuituveneen kannen pinnoitus 2-komponenttisella polyuretaanisysteemilla.

Tédma pinnoitesysteemi voidaan levittdd suoraan asianmukaisesti esikdsitellyn gelcoat-pinnan paille. Pinnoite on
naarmunkestivi, kestdd laajan skaalan kemikaaleja ja antaa erinomaisen pysyvyyden vérille ja kiillolle. Double
Coat anti-slip pulverilla saadaan aikaan liukastumisen estdvé pinta.

Hyvékuntoinen polyesterigelcoat

PINNAN ESIKASITTELY

1. Tee pinnalle rasvanpoisto ja poista huolellisesti kaikki irrotusaineiden jaamat kédyttden Double Coat
rasvanpoistajaa.

2. Hio pinta hiomapaperilla

3. Poista kaikki p6ly ja lika pinnalta

4. Toista kisittely runsaalla méérélla Double Coat rasvanpoistajaa. Olemassa oleva liukastumisenestopro-
fiili tulee puhdistaa perusteellisesti joka suunnasta

5. Rajaa alue, joka pinnoitetaan Double Coat Anti slip -pulverilla.

1. Puhdista pinta huolellisesti poistaaksesi kaikki ylimédrdinen lika kuten suola, lika, rasva ja muut vieraat
aineet, mieluiten painepesurilla ja sopivalla puhdistusaineella.

2. Olemassa oleva liukastumisenestoprofiili tulee puhdistaa perusteellisesti joka suunnasta esim. hankaus-
sienelld

3. Poista vanhat yksikomponenttimaalikerrokset kokonaan (vaikka ne olisivat hyvéssd kunnossa) sekd
edelliset kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka eivit pysy hyvin kiinni pinnassa, mieluiten hiomapape-
rilla. Aiemmat kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka ovat hyvissd kunnossa ja pysyvét hyvin kiinni
pinnassa, tulisi hioa auki, mieluiten hiomapaperilla.

4. Poista kaikki poly ja lika pinnasta.

5. Tee pinnalle rasvanpoisto Double Coat rasvanpoistajalla. Pinnan tulee olla kuiva ja rasvaton, polyton ja
puhdas kaikesta liasta.

6. Rajaa alue, joka pinnoitetaan Double Coat Anti slip -pulverilla.

MATERIAALIT JA MENEKKI

Seuraavia materiaaleja kdytetddn téssd pinnoitesysteemissé:
IJmopox ZF Primer — menekki riippuu pinnan kunnosta

IJmopox Ohennin — menekki riippuu pinnan kunnosta

Double Coat venemaali — menekki n. 0,3 kg / m*

Double Coat Anti slip -pulveri — menekki riippuu pinnan kunnosta
Double Coat telaohennin — menekki riippuu kéyttotavasta

Double Coat Rasvanpoistaja — menekki riippuu pinnan kunnosta

KAYTTO

1. Jos pinnassa on nékyvissd mikrohuokosia, tee esikdsittely 1-2 kerroksella [Jmopox ZF primeria. Hio
pinta hiomapaperilla joka kerroksen vélissé.

2. Levitid 2 kerrosta Double Coat venemaalia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensd 80pm
(vihintidn n. 0,2 kg/m?). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissi.

3. Levitd kolmas kerros Double Coat venemaalia.
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4. Kun tarvitaan liukastumisen estoa, lisdd ennen kolmannen kerroksen levittamistd 25-50g Double Coat
anti-slip pulveria 500 grammaan Double Coat maalia (peruskomponenttiin ja kovettimeen). Sekoita pe-
rusteellisesti. Leviti seos telalla (vahintéén 0,1 kg / m?).

1. Korjaa naarmut, halkeamat, kolot ja muut vaurioituneet alueet sopivalla kitilld. Hio pinta hiomapaperil-
la kovettumisen jalkeen.

2. Jos pinnassa on nékyvissd mikrohuokosia, tee esikdsittely 1-2 kerroksella [Jmopox ZF primeria. Hio
pinta hiomapaperilla joka kerroksen vélissé.

3. Levitd 2 kerrosta Double Coat venemaalia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensd 80um
(vihintidn n. 0,2 kg/m?). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissi.

4. Levitd kolmas kerros Double Coat venemaalia.

5. Kun tarvitaan liukastumisen estoa, lisdd ennen kolmannen kerroksen levittdmistd 25-50g Double Coat
anti-slip pulveria 500 grammaan Double Coat maalia (peruskomponenttiin ja kovettimeen). Sekoita pe-
rusteellisesti. Leviti seos telalla (vahintidn 0,1 kg / m?).

Korjaa vaurioituneet alueet kuten aiempien maalattujen pintojen kohdalla.

LISATIETOJA

Vaurioituneet alueet ja kolot voidaan korjata kdyttamalld kittid. Jokainen vaurio, naarmu tai huokosreiké tulee
korjata huolellisesti. Naarmut voidaan hioa ja tayttdd. Kolot ja halkeamat tulee hioa hiomapaperilla kunnes lami-
naatti on nékyvissd. Kitin kovettumisen jélkeen pinta tulee puhdistaa Double Coat rasvanpoistajalla. Levitd 2
kerrosta Double Coat venemaalia korjtuille alueille vahentddksesi kitin huokoisuutta - timd myds estdd himmei-
den alueiden ndkymista lopullisessa maalipinnassa.

Soveltuvia kittejd ovat:

*  Variopox epoksitdyte (vaaleanvihred, erinomainen vedenkestivyys, hyvét hiontaominaisuudet)

*  Variopox LG epoksitdyte (harmaa, erinomainen vedenkestdvyys, kevyt, hyvét hiontaominaisuudet)

*  Variopox viimeistelykitti (kermanvérinen, erinomainen vedenkestévyys, hyvit hiontaominaisuudet)

*  Poltix yleiskitti (harmaa, kovettuu nopeasti, erinomaiset hiontaominaisuudet, vain vesilinjan ylapuolel-
le)

*  IImofix viimeistelykitti (valkoinen, nopeasti kovettuva, siled, erinomaiset hiontaominaisuudet, vain ve-
silinjan yldpuolelle)

¢ Poltix lasikuitukitti (nopeasti kovettuva, isompien korjausten tekemiseen, viimeistely Poltix yleiskitilla
tai IJmofix viimeistelykitilla, vain vesilinjan yldpuolelle)

Jos ei ole tiedossa, onko edellinen pinnoite perustunut yksi- vai kaksikomponenttisille tuotteille, asian voi selvit-
tad yksinkertaisella testilld. Liota pieni pala kangasta Double Coat rasvanpoistajaan ja jitd se 15 minuutiksi ve-
neen maalipinnalle. Poista kangas ja tarkista pinta. Jos edellinen maali ei ole liuennut, pehmennyt eiké sitd voi
helposti poistaa, kyseessd on mitd todennékdisimmin kaksikomponenttinen maali. Vain tdssi tapauksessa on
mahdollista levittdd uutta kaksikomponenttimaalia péille.

Mikrohuokosia ilmenee sekd uudessa ettd vanhassa ikdantyneessd gelcoat-pinnassa. Mikrohuokoset ovat pienid
huokosreikié pinnassa. Jos tdllaisen pinnan maalaa Double Coat venemaalilla, pinta saattaa jaddd huonolaatui-
seksi. Pinnan kisittely primerilla, kuten [Jmopox ZF Primerilla, estdd tillaiset ongelmat.

Pienet hiushalkeamat ja halkeamat lasikuitupinnalla ovat vaikeita korjata. Kittid on vaikea lisétd koska hal-
keamat ovat liian pienid ja liian hankalia hiottavaksi. Pitdvé korjaus on mahdollista kdyttden reilusti IJmopox ZF
Primeria (tai IJmopox HB Coatingia). Levitd aine lastalla ja hiero primeri halkeamiin. Toista jos tarpeellista.
Téman jélkeen hio pinta ja levitd seuraava kerros maalisysteemista.
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Huomioi, ettd [Jmopox ZF Primeria tai Double Coat maalia ei voi levittdd antifouling-maalin pédille. Tdémé on
tirkedd ottaa huomioon vesilinjan yld- ja alapuolen rajalla.

Minké tahansa maalin kestidvyys riippuu monista muuttujista, muun muassa maalipinnan paksuudesta, levitysta-
vasta, tekijdn osaamisesta, levittdmisen ja kovettumisen aikaisista olosuhteista, kdyton aikaisista altistumisista
sekd pinnan esikésittelystd. Riittimaton pinnan esikésittely saattaa johtaa kupliin ja huonoon kiinnittymiseen.

Maalin hyvai tarttuvuus saavutetaan perusteellisella pinnan esikasittelylld. Tdméa saadaan aikaiseksi hiomalla
pinta. Hionta on tarpeen my®ds silloin, kun kerrosten levittdmisen vélinen aika ylittdd annetun maksimiajan uu-

delleenmaalaukselle.

Viimeistelykerrosten levittdmisen aikana suosittelemme kéyttdmaén joka kerroksen vililld aina hienompaa hio-
mapaperia. Alla on annettu suositellut hiomapaperin karkeudet:

P24 - P36 Soveltuu terdkselle ennen IJmopox ZF primerin levittdmistd
P60 Sopii polyesterigelcoatille ennen epoksiliimojen ja liimamassojen kiyttod
P60 - P8O - Vanhojen maalikerrosten poistamiseen
- Alumiinin hiontaan ennen IJmopox ZF primerin kéyttda
P120 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen
- Polyesterigelcoatin hiontaan ennen téyteaineiden/kittien kayttod
P120 - P180 - Epoksitéytteille
- Polyesteritéytteille
- Puulle, ensimmadisen maalikerroksen jadlkeen
- IJmopox ZF Primerin ja/tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen joka kerroksen vililld
P180 - P220 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen
- IJmopox ZF Primerin tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen ennen Double Coat vene-
maalin levittdmista.
P220 - P280 Soveltuu gelcoatin hiontaan ennen Double Coat venemaalin leittdmisté.
P320 - P400 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan joka kerroksen vililla.
P600 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan ennen viimeistd Double Coat -kerrosta
kéytettdessd tummia virejd kuten DC 855, DC 854, RAL 5011 jne.
Hienompi kuin P600 | Soveltuu himmeiden alueiden poistamiseen ennen kiillotusta.
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Vai- Kerrok- Riittoisuus | Uudelleen- | Valmistelu ennen seu-
he sen pak- | (m¥I) maalaus raavaa vaihetta
suus 20°C
kuivana
(pm)
1 Esikisittely
2 Tee korjaukset Varipox epoksitayt- | - - 48 h Hionta P180. Kayta
teelld, Poltix yleiskitilld tai [Jmofix Double Coat maalia
viimeistelykitilla spottikorjaukseen kun
pinnassa ei mikro-
huokoisuutta
3 Kayta [jmopox ZF primeria jos 50 11 16 h Hionta P180
pinnassa mikrohuokoisuutta
4 Levitd ensimmadinen kerros Double | 40 10,8 24 h Kun levitetddn seuraava
Coatia maalikerros 48 h sisilla

5 Levité toinen kerros Double Coatia | 40 10,8 24 h ei tarvita esikdsittelyd,
muussa tapauksessa
hionta P240-320. Kéyta
kerrosten vililla aina
hienompaa hiomapape-
ria ndkyvien naarmujen
estdmiseksi.

6 Levitd kolmas kerros Double Coatia | 40 10,8 24 Lisdd Double Coat anti-
slip pulveria maaliin kun
tarvitaan liukastu-
misenestoa.

IJmopox ohentimen méaéira 0 3 6 9 12

tilavuudesta %

Ijmopox ZF Primerin kerros- 91 94 96 99 102

paksuus mérkénd kun kuiva

kerrospaksuus on 50um

Double Coat telaohentimen 0 2 4 6 8

médrd tilavuudesta %

Double Coat venemaalin ker- 77 78 80 82 84

rospaksuus mirkana kun kuiva

kerrospaksuus on 40 pm

Tarkempia tietoja tdssd ohjeessa mainituista tuotteista saat teknisistd tiedoista (TDS).

Disclaimer

Vaikka tiedot ja suositukset esitetddn hyvdssd uskossa ja niiden uskotaan olevan oikeita julkaisuajankohtana, De
1Jssel Coatings B.V. ei takaa tietojen tiydellisyyttd ja tismdllisyyttd. Missddn tapauksessa De LJssel Coatings
B.V. ei ole vastuussa minkddnlaisista vahingoista joita aiheutuu timdn tiedon kdyttdmisestd. De IJssel Coatings
BV pidittdd oikeuden muuttaa tietoja ilman ennakkoilmoituksia. Tdssd julkaisussa olevat tiedot syrjdyttivdt

kaikki aiemmat julkaisut.
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Tésséd ohjeessa kuvataan lasikuituveneen pintarakenteiden pinnoitus 2-komponenttisella polyuretaanisysteemilld.

Tédma pinnoitesysteemi voidaan levittdd suoraan asianmukaisesti esikdsitellyn gelcoat-pinnan paille. Pinnoite on
naarmunkestivi, kestdd laajan skaalan kemikaaleja ja antaa erinomaisen pysyvyyden viérille ja kiillolle.

Hyvékuntoinen polyesterigelcoat

PINNAN ESIKASITTELY

1. Tee pinnalle rasvanpoisto ja poista huolellisesti kaikki irrotusaineiden jaamat kéyttden Double Coat
rasvanpoistajaa.

2. Hio pinta hiomapaperilla

Poista kaikki poly ja lika pinnalta

4. Toista kisittely runsaalla mééréllda Double Coat rasvanpoistajaa. Pinnan tulisi olla kuiva ja rasvaton, p6-
lyton ja puhdas.

(98]

1. Puhdista pinta huolellisesti poistaaksesi kaikki yliméardinen lika kuten suola, lika, rasva ja muut vieraat
aineet, mieluiten painepesurilla ja sopivalla puhdistusaineella.

2. Poista vanhat yksikomponenttimaalikerrokset kokonaan (vaikka ne olisivat hyvissd kunnossa).

3. Poista edelliset kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka eivét pysy hyvin kiinni pinnassa, mieluiten hio-
mapaperilla

4. Anna pinnan kuivua.

5. Hio pinta hiomapaperilla.

6. Aiemmat kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka ovat hyvidssd kunnossa ja pysyvét hyvin kiinni pinnas-
sa, tulisi hioa auki, mieluiten hiomapaperilla.

7. Poista kaikki p6ly ja lika pinnasta.

8. Tee pinnalle rasvanpoisto Double Coat rasvanpoistajalla. Pinnan tulee olla kuiva ja rasvaton, polyton ja
puhdas kaikesta liasta.

MATERIAALIT JA MENEKKI

Seuraavia materiaaleja kdytetddn téssé pinnoitesysteemissé:
IJmopox ZF Primer — menekki riippuu pinnan kunnosta
IJmopox Ohennin — menekki riippuu pinnan kunnosta
Double Coat venemaali — menekki n. 0,3 kg / m*

Double Coat telaohennin — menekki riippuu kéyttotavasta
Double Coat Rasvanpoistaja — menekki riippuu kayttotavasta

KAYTTO

1. Jos pinnassa on nékyvissd mikrohuokosia, tee esikdsittely 1-2 kerroksella [Jmopox ZF primeria. Hio
pinta hiomapaperilla joka kerroksen vélissé.

2. Levitd 3 kerrosta Double Coat venemaalia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensd 120pum
(vihintidn n. 0,3 kg/m?). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissi.

1. Korjaa vaurioituneet alueet sopivalla kitilld. Hio pinta hiomapaperilla kovettumisen jalkeen.
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2. Jos pinnassa on nékyvissd mikrohuokosia, tee esikdsittely 1-2 kerroksella [Jmopox ZF primeria. Hio
pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissa.

3. Levitéd 3 kerrosta Double Coat venemaalia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensi 120um
(vihintidn n. 0,3 kg/m?). Hio pinta hiomapaperilla joka kerroksen vilissi.

Korjaa vaurioituneet alueet kuten aiempien maalattujen pintojen kohdalla.

LISATIETOJA

Vaurioituneet alueet ja kolot voidaan korjata kayttamalla kittid. Jokainen vaurio, naarmu tai huokosreiké tulee
korjata huolellisesti. Naarmut voidaan hioa ja tayttdd. Kolot ja halkeamat tulee hioa hiomapaperilla kunnes lami-
naatti on nékyvissd. Kitin kovettumisen jélkeen pinta tulee puhdistaa Double Coat rasvanpoistajalla. Levitd 2
kerrosta Double Coat venemaalia korjtuille alueille vahentddksesi kitin huokoisuutta - timd myds estdd himmei-
den alueiden ndkymistd lopullisessa maalipinnassa.

Soveltuvia kittejd ovat:

*  Variopox epoksitdyte (vaaleanvihred, erinomainen vedenkestdvyys, hyvit hiontaominaisuudet)

*  Variopox LG epoksitdyte (harmaa, erinomainen vedenkestdvyys, kevyt, hyvét hiontaominaisuudet)

*  Variopox viimeistelykitti (kermanvérinen, erinomainen vedenkestavyys, hyvit hiontaominaisuudet)

*  Poltix yleiskitti (harmaa, kovettuu nopeasti, erinomaiset hiontaominaisuudet, vain vesilinjan yldpuolel-
le)

*  IImofix viimeistelykitti (valkoinen, nopeasti kovettuva, siled, erinomaiset hiontaominaisuudet, vain ve-
silinjan yldpuolelle)

¢ Poltix lasikuitukitti (nopeasti kovettuva, isompien korjausten tekemiseen, viimeistely Poltix yleiskitilla
tai IJmofix viimeistelykitilla, vain vesilinjan yldpuolelle)

Jos ei ole tiedossa, onko edellinen pinnoite perustunut yksi- vai kaksikomponenttisille tuotteille, asian voi selvit-
tad yksinkertaisella testilld. Liota pieni pala kangasta Double Coat rasvanpoistajaan ja jétd se 15 minuutiksi ve-
neen maalipinnalle. Poista kangas ja tarkista pinta. Jos edellinen maali ei ole liuennut, pehmennyt eika sitd voi
helposti poistaa, kyseessd on mitd todennékdisimmin kaksikomponenttinen maali. Vain tdssi tapauksessa on
mahdollista levittdd uutta kaksikomponenttimaalia péille.

Mikrohuokosia ilmenee sekd uudessa ettd vanhassa ikdantyneessd gelcoat-pinnassa. Mikrohuokoset ovat pienid
huokosreikié pinnassa. Jos tdllaisen pinnan maalaa Double Coat venemaalilla, pinta saattaa jadda huonolaatui-
seksi. Pinnan kisittely primerilla, kuten IJmopox ZF Primerilla, estdé tillaiset ongelmat.

Pienet hiushalkeamat ja halkeamat lasikuitupinnalla ovat vaikeita korjata. Kittid on vaikea lisétd koska hal-
keamat ovat liian pienid ja liian hankalia hiottavaksi. Pitdva korjaus on mahdollista kdyttéden reilusti [Jmopox ZF
Primeria (tai [Jmopox HB Coatingia). Levitd aine lastalla ja hiero primeri halkeamiin. Toista jos tarpeellista.
Téman jélkeen hio pinta ja levitd seuraava kerros maalisysteemista.

Huomioi, ettd [Jmopox ZF Primeria tai Double Coat maalia ei voi levittdd antifouling-maalin pédille. Tdémaé on
tirkedd ottaa huomioon vesilinjan yld- ja alapuolen rajalla.

Minké tahansa maalin kestdvyys riippuu monista muuttujista, muun muassa maalipinnan paksuudesta, levitysta-
vasta, tekijdn osaamisesta, levittdmisen ja kovettumisen aikaisista olosuhteista, kdyton aikaisista altistumisista
sekd pinnan esikésittelystd. Riittdmaton pinnan esikésittely saattaa johtaa kupliin ja huonoon kiinnittymiseen.
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Maalin hyvai tarttuvuus saavutetaan perusteellisella pinnan esikasittelylld. Tdméa saadaan aikaiseksi hiomalla
pinta. Hionta on tarpeen my®ds silloin, kun kerrosten levittdmisen vélinen aika ylittdd annetun maksimiajan uu-

delleenmaalaukselle.

Viimeistelykerrosten levittdmisen aikana suosittelemme kéyttdmaén joka kerroksen vililld aina hienompaa hio-
mapaperia. Alla on annettu suositellut hiomapaperin karkeudet:

P24 - P36 Soveltuu terdkselle ennen IJmopox ZF primerin levittdmistd
P60 Sopii polyesterigelcoatille ennen epoksiliimojen ja liimamassojen kéyttod
P60 - P8O - Vanhojen maalikerrosten poistamiseen
- Alumiinin hiontaan ennen IJmopox ZF primerin kéyttda
P120 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen
- Polyesterigelcoatin hiontaan ennen téyteaineiden/kittien kdyttod
P120 - P180 - Epoksitéytteille
- Polyesteritéytteille
- Puulle, ensimmadisen maalikerroksen jalkeen
- IJmopox ZF Primerin ja/tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen joka kerroksen vililld
P180 - P220 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen
- IJmopox ZF Primerin tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen ennen Double Coat vene-
maalin levittdmista.
P220 - P280 Soveltuu gelcoatin hiontaan ennen Double Coat venemaalin leittdmista.
P320 - P400 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan joka kerroksen valilla.
P600 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan ennen viimeistd Double Coat -kerrosta
kéytettdessd tummia virejd kuten DC 855, DC 854, RAL 5011 jne.
Hienompi kuin P600 | Soveltuu himmeiden alueiden poistamiseen ennen kiillotusta.
Vai- Kerrok- | Riittoisuus | Uudelleen- | Valmistelu ennen seu-
he sen pak- | (m¥1) maalaus raavaa vaihetta
suus 20°C
kuivana
(pm)
1 Esikisittely
2 Tee korjaukset Varipox epoksitayt- | - - 48 h Hionta P180. Kayta
teelld, Poltix yleiskitilld tai [Jmofix Double Coat maalia
viimeistelykitilla spottikorjaukseen kun
pinnassa ei mikro-
huokoisuutta
3 Kayta [jmopox ZF primeria jos 50 11 16 h Hionta P180
pinnassa mikrohuokoisuutta
4 Levitd ensimmadinen kerros Double | 40 10,8 24 h Kun levitetddn seuraava
Coatia maalikerros 48 h sisilla
5 Levité toinen kerros Double Coatia | 40 10,8 24 h ei tarvita esikdsittelyd,
muussa tapauksessa
hionta P240-320. Kayta
kerrosten vililld aina
hienompaa hiomapape-
ria ndkyvien naarmujen
estdmiseksi.
6 Levitd kolmas kerros Double Coatia | 40 10,8 24 h
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IJmopox ohentimen méaéra 0 3 6 9 12
tilavuudesta %

Ijmopox ZF Primerin kerros- 91 94 96 99 102
paksuus mérkénd kun kuiva

kerrospaksuus on 50um

Double Coat telaohentimen 0 2 4 6 8
médrd tilavuudesta %

Double Coat venemaalin ker- 77 78 80 82 84

rospaksuus mirkana kun kuiva
kerrospaksuus on 40 pm

Tarkempia tietoja tdssd ohjeessa mainituista tuotteista saat teknisistd tiedoista (TDS).

Disclaimer

Vaikka tiedot ja suositukset esitetddn hyvdssd uskossa ja niiden uskotaan olevan oikeita julkaisuajankohtana, De

1Jssel Coatings B.V. ei takaa tietojen tdydellisyyttd ja tismdllisyyttd. Missddn tapauksessa De LJssel Coatings

B.V. ei ole vastuussa minkddnlaisista vahingoista joita aiheutuu timdn tiedon kdyttdmisestd. De IJssel Coatings

BV pidittdd oikeuden muuttaa tietoja ilman ennakkoilmoituksia. Tdssd julkaisussa olevat tiedot syrjdyttivdt

kaikki aiemmat julkaisut.
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Tésséd ohjeessa kuvataan lasikuituveneen polyesterilaminaatin karkean puolen (puoli, jossa lasikuitu on nékyvil-
14, ts. sisdosat vuorausten takana, pilssi ja ankkuriboksi) pinnoitus 2-komponenttisella epoksipinnoitesysteemilla.

Tédma pinnoitesysteemi voidaan levittdd suoraan asianmukaisesti esikdsitellyn polyesterilaminaatin péélle. Pin-
noite on naarmunkestdva ja kestdd laajan skaalan kemikaaleja.

Useimmiten polyesterilaminaatin karkea puoli on pinnoitettu topcoatilla. T&lld topcoatilla on ldhes samat omi-
naisuudet kuin gelcoatilla. Topcoatissa voi olla lisdaineita, jotka saattavat estdd pinnoitteen tarttumisen. Hyvén
tarttuvuuden varmistamiseksi pinta on puhdistettava erityisen huolellisesti.

PINNAN ESIKASITTELY

1. Tee pinnalle rasvanpoisto ja poista huolellisesti kaikki irrotusaineiden jaamat kayttden Double Coat
rasvanpoistajaa.

2. Hio pinta hiomapaperilla

Poista kaikki poly ja lika pinnalta

4. Toista kisittely runsaalla méérélla Double Coat rasvanpoistajaa. Pinnan tulisi olla kuiva ja rasvaton, p6-
lyton ja puhdas.

(98]

1. Puhdista pinta huolellisesti poistaaksesi kaikki yliméardinen lika kuten suola, lika, rasva ja muut vieraat
aineet, mieluiten painepesurilla ja sopivalla puhdistusaineella.

2. Poista vanhat yksikomponenttimaalikerrokset kokonaan (vaikka ne olisivat hyvéssd kunnossa).

3. Poista edelliset kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka eivét pysy hyvin kiinni pinnassa, mieluiten hio-
mapaperilla

4.  Anna pinnan kuivua.

5. Hio pinta hiomapaperilla.

6. Aiemmat kaksikomponenttimaalikerrokset, jotka ovat hyviassa kunnossa ja pysyvét hyvin kiinni pinnas-
sa, tulisi hioa auki, mieluiten hiomapaperilla.

7. Poista kaikki p6ly ja lika pinnasta.

8. Tee pinnalle kauttaaltaan rasvanpoisto Double Coat rasvanpoistajalla. Pinnan tulee olla kuiva ja rasva-
ton, pdlyton ja puhdas kaikesta liasta.

MATERIAALIT JA MENEKKI

Seuraavia materiaaleja kdytetddn téssé pinnoitesysteemissé:
IJmopox HB Coating — menekki n. 0,15 1/ m*

IJmopox Ohennin — menekki riippuu pinnan kunnosta
Variopox Rolcoating epoksimaali — menekki n. 0,1 1/ m*
Double Coat Rasvanpoistaja — menekki riippuu kayttotavasta

KAYTTO

1. Levitd 1 kerros Variopox Rolcoating epoksimaalia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensi
100pum (vihintddn n. 0,1 1/m?) tai:

2. Levitd 1 kerros IJmopox HB Coatingia siten ettd pinnoitteen paksuus kuivana on yhteensd 100pm (va-
hintdén n. 0,15 1/m?). Variopox Rolcoating on liuotinvapaa ja ensisijaisesti suositeltu vaihtoehto.
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Korjaa vaurioituneet alueet ylldimainitun mukaisesti.

LISATIETOJA

Tamai pinnoitussysteemi soveltuu myos pilssin ja ankkuriboksin pinnoitukseen. Pilssit voivat sisédltdd 6ljyjaamia,
joten pinnan esikdsittelyyn tulee kiinnittdsd huomiota.

Jos ei ole tiedossa, onko edellinen pinnoite perustunut yksi- vai kaksikomponenttisille tuotteille, asian voi selvit-
tad yksinkertaisella testilld. Liota pieni pala kangasta Double Coat rasvanpoistajaan ja jitd se 15 minuutiksi ve-
neen maalipinnalle. Poista kangas ja tarkista pinta. Jos edellinen maali ei ole liuennut, pehmennyt eika sitd voi
helposti poistaa, kyseessd on mitd todennékdisimmin kaksikomponenttinen maali. Vain tdssi tapauksessa on
mahdollista levittda uutta kaksikomponenttimaalia pédlle.

Minké tahansa maalin kestdvyys riippuu monista muuttujista, muun muassa maalipinnan paksuudesta, levitysta-
vasta, tekijdn osaamisesta, levittdmisen ja kovettumisen aikaisista olosuhteista, kdyton aikaisista altistumisista
sekd pinnan esikdsittelystd. Riittdmaton pinnan esikésittely saattaa johtaa kupliin ja huonoon kiinnittymiseen.

Maalin hyvai tarttuvuus saavutetaan perusteellisella pinnan esikasittelylld. Taméa saadaan aikaiseksi hiomalla
pinta. Hionta on tarpeen my®ds silloin, kun kerrosten levittdmisen vélinen aika ylittdd annetun maksimiajan uu-
delleenmaalaukselle.

Viimeistelykerrosten levittdmisen aikana suosittelemme kéyttdmadn joka kerroksen vililld aina hienompaa hio-
mapaperia. Alla on annettu suositellut hiomapaperin karkeudet:

P24 - P36 Soveltuu terdkselle ennen IJmopox ZF primerin levittdmistd
P60 Sopii polyesterigelcoatille ennen epoksiliimojen ja liimamassojen kéyttod
P60 - P8O - Vanhojen maalikerrosten poistamiseen
- Alumiinin hiontaan ennen IJmopox ZF primerin kéyttdd
P120 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-

le) hiomiseen
- Polyesterigelcoatin hiontaan ennen tiyteaineiden/kittien kdyttod

P120 - P180 - Epoksitéytteille

- Polyesteritéytteille

- Puulle, ensimmadisen maalikerroksen jalkeen

- IJmopox ZF Primerin ja/tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen joka kerroksen vililld

P180 - P220 - Variopox injektiohartsin, Variopox epoksihartsin ja Variopox yleishartsin (Universe-
le) hiomiseen

- IJmopox ZF Primerin tai [Jmopox HB coatingin hiomiseen ennen Double Coat vene-
maalin levittdmista.

P220 - P280 Soveltuu gelcoatin hiontaan ennen Double Coat venemaalin leittdmisté.
P320 - P400 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan joka kerroksen vililla.
P600 Soveltuu Double Coat venemaalin hiontaan ennen viimeistd Double Coat -kerrosta

kéytettdessd tummia virejd kuten DC 855, DC 854, RAL 5011 jne.

Hienompi kuin P600 | Soveltuu himmeiden alueiden poistamiseen ennen kiillotusta.
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Vai- Kerrok- | Riittoisuus | Uudelleen- | Valmistelu ennen seu-
he sen pak- | (m¥I) maalaus raavaa vaihetta
suus 20°C
kuivana
(pm)
1 Esikisittely
2 Levitd ensimmaéinen kerros Va- 100 10 24 h Kun levitetddn seuraava
riopox Rolcoatingia kerros 48 h sisdllé ei
3 Levité toinen kerros Variopox Rol- | 100 10 24 h vaadita esikasittelyé,
coatingia muussa tapauksessa
hionta P180.
IJmopox ohentimen méaédra 0 3 6 9 12
tilavuudesta %
Variopox Rolcoatingin kerros- | 100
paksuus mérkénd kun kuiva
kerrospaksuus on 100 um
IJmopox HB coatingin kerros- 143 147 151 156 161
paksuus mérkénd kun kuiva
kerrospaksuus on 100 um

Tarkempia tietoja tdssd ohjeessa mainituista tuotteista saat teknisistd tiedoista (TDS).

Disclaimer

Vaikka tiedot ja suositukset esitetddn hyvdssd uskossa ja niiden uskotaan olevan oikeita julkaisuajankohtana, De
1Jssel Coatings B.V. ei takaa tietojen tdydellisyyttd ja tismdllisyyttd. Missddn tapauksessa De LJssel Coatings
B.V. ei ole vastuussa minkddinlaisista vahingoista joita aiheutuu timdn tiedon kdyttimisestd. De IJssel Coatings
BV pidittdd oikeuden muuttaa tietoja ilman ennakkoilmoituksia. Tdssd julkaisussa olevat tiedot syrjdyttivdt

kaikki aiemmat julkaisut.
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